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Informace o zarizeni

3D tiskarny spoleCnosti Asiga vytvareji objekty z tekutych fotopolymertd postupnym
vytvrzovanim materialu v tenkych vrstvach pomoci svétla. Navrhy objektl se do tiskarny
zadavaji ve formé digitalnich CAD soubort. TiSténé objekty mohou mit libovolny tvar a
mohou byt vyrobeny z riznych biokompatibilnich material(i, které Ize pouzit v Iékarskych
aplikacich.

3D tiskarny Asiga se pouzivaji hlavné k vyrobé dil0 pro audiologicka a

stomatologicka zafizeni. Audiologicka zafizeni zahrnuiji:

Télo sluchadla: pfizplsobena duta skofepina, navrzena tak, aby se vesla do usniho
kanalu pacienta a pojala elektronické komponenty pomahajici sluchu.

USni tvarovka sluchadla: Pevna zatka s akustickymi otvory, pfizpusobena tak, aby se
vesla do zvukovodu pacienta a vedla zvuky generované za uchem umisténym
sluchovym zafizenim do zvukovodu pacienta.

Flexibilni usni tvarovka pro sluchadla: Pevna zatka s akustickymi otvory, vyrobena
vstfikovanim silikonového kau€uku do 3D tisténé odlévaci skofepiny, ktera sméruje
zvuk do zvukovodu pacienta.

Zubni zafizeni zahrnuiji:

Celkova zubni nahrada: Sklada se ze zdkladny a zubu, které jsou vyrobeny na 3D
tiskarné, pacient je nosi béhem dne pfi jidle a na noc je sundava kvuli Cisténi.

ZkousSka zubni protézy: Jednorazova do€asna zubni protéza pouzivana po dobu
kratSi nez 60 minut v ustech pacienta k ovéfeni geometrie zubni protézy z hlediska
pohodli a pfizplsobeni.

Individualni I1zice: Jednorazova, individualné tvarovana Izice pouzivana po dobu
kratSi nez 15 minut v ustech pacienta k uchovani dentalniho silikonu za ucelem
ziskani otisku zubl pacienta.

Zubni dlahy: Chrani¢ zubu, ktery se nosi v noci na zubech pacienta, aby zmirnil bruxismus.

Nepfima lepici Izice: Jednorazovy flexibilni drzak pro uchyceni ortodontickych zamku v
pozadované poloze pfi jejich lepeni na zuby pacienta. Zafizeni se pouziva v ustech
pacienta po dobu kratSi nez 60 minut.

Chirurgicka Sablona: Konstrukce umisténa na zubech pacienta pro upevnéni
valcovych kovovych objimek, které vedou zubni vrtacku pfi vyfezavani prostord pro
Srouby zubnich implantatl. Zafizeni je uréeno pouze k jednorazovému pouziti a je z
ust pacienta odstranéno za méné nez 60 minut.

Ucel pouziti
Systém Asiga Medical Device Production System (MDPS) se sklada z 3D tiskaren, pryskyfic a

UV lampy pro vytvrzovani, které jsou urCeny k vyrobé dentalnich a audiologickych zafizeni
pouze pro pfechodné a kratkodobé pouziti.
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Indikace

Zubni technika: Snimatelné zubni protézy, funkéni zkuSebni modely pro snimatelné zubni
protézy, otiskovaci a funkéni IZice pro snimatelné zubni protézy, chirurgické Sablony pro
umisténi vrtdku béhem zubni operace, I1zice pro aplikaci ortodontickych rovnatek, snimatelné
zubni chrani¢e na noc pro prevenci bruxismu.

Audiologie: Zakazkové duté komponenty navrzené tak, aby se vesly do zvukovodu pacienta a
slouzily k umisténi elektronickych komponent(i pro podporu sluchu, zakazkové usni otisky pro
vedeni zvuku ze za uchem umisténych zesilovacu, odlévaci formy pro audiologické usni
otisky.

Kontraindikace

Zubni: Trvalé zubni protézy, do¢asné nahrady, makety opérnych pilifa a pokud je znamo, ze
pacient je alergicky na nékterou ze slozek.

Audiologie: Nevhodné pro déti mladsi 36 mésicu. Uzivatelé aktivnich implantatd musi pfi
pouzivani sluchadla vénovat zvySenou pozornost.

Pravni udaje o vyrobci a australském sponzorovi

Asiga Pty Ltd
Unit 2, 19-21 Bourke Road
Alexandria, NSW 2015 Australie
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Specifikace

nMiax< @) IVILA X
PIXEL SIZE X,Y 62 um 62 um
BUILD SIZE XY, Z* 119 x 67 x 75mm* 119 x 67 x 75mm*
LIGHT SOURCE 385nm 405nm
Z RESOLUTION VARIABLE IN 1 ym
MATERIAL SYSTEM OPEN - USE ANY 3rd PARTY MATERIAL
FILE INPUTS STL, SLC, STM
SOFTWARE COMPOSER INCLUDED (LIFETIME SOFTWARE UPDATES INCLUDED)
NETWORK COMPATIBILITY WIFI AND ETHERNET
INDUSTRY SECTORS DENTAL & AUDIOLOGY LAB PRODUCTION
SYSTEM SIZE 260 x 380 x 370mm
SYSTEM WEIGHT 17.5Kg
PACKAGED SIZE/WEIGHT 410 x 500 x 480mm / 20Kg
POWER 12vDC 10A

* build envelope size may vary
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KAPITOLA 1

Asiga MAX v kostce
Tyto diagramy znazornuji hlavni ovladaci prvky zarizeni MAX.

MACHINE MACHINE
FRONT REAR

ON/OFF BUTTON

HOOD

POWER / NETWORK
CONNECTION PANEL

FRONT PANEL

USER INTERFACE
TOUCHSCREEN

BUILD PLATFORM
RELEASE KNOB

HEATER BUILD PLATFORM

BUILD TRAY HOLDER

HANDLE BUILD PLATFORM

VERTICAL STAGE
BUILD TRAY ‘ , \ ¥ BUILD TRAY
LATCH b\ : B HANDLE
DOOR LATCH
SIDE DOOR

USER INTERFACE
TOUCHSCREEN
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ON/OFF
BUTTON

BUILD PLATFORM
RELEASE KNOB

CALIBRATION
SCREW

BUND

Princip fungovani

MAX je 3D tiskarna, ktera vytvari objekty na zakladé CAD dat. Objekty jsou vytvareny z
fotopolymernich pryskyfic, coz jsou kapalné chemikalie, které Ize zpevnit vystavenim svétlu.
Fyzicky model je vytvofen zpevnénim postupnych vrstev fotopolymeru proti sobé. Tento
proces se nazyva ,stereolitografie®.

Proces vyroby MAX vyuziva jedine€nou funkci, ktera se nazyva Smart Positioning System
(SPS). SPS vyuziva fadu polohovych snimacu, které detekuiji, kdy je vytvofena vrstva spravné
tloustky. Proces funguje nasledovné:

1. Model ve vystavbé je umistén nad nadobou s fotopolymerem. Dno nadoby je
vyrobeno z pruzné prihledné teflonové folie, ktera je podepfena sklenénou deskou.
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2. Model se posune doll o jednu vrstvu nad dno vany. Timto pohybem se vytlacuje
fotopolymerova pryskyfice z mezery mezi modelem a teflonovou folii. Viskdzni sily
pusobi proti tomuto pohybu, coz vede k mechanickému vychyleni zafizeni.

3. Ctyfi polohové snimade v kazdém rohu sklenéné desky pFesné monitoruji
mechanické vychyleni mezi sklenénou deskou a modelem, ktery se pravé vyrabi.
Proces monitoruje vychyleni, dokud nedojde k jeho uvolnéni.

4. Prlifezovy obraz konstruovaného objektu se promita na spodni stranu félie v
nadrzi, coz zpusobuje vytvrzeni fotopolymeru ve tvaru obrazu.
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5. Model se vyjme z vany, aby se oddélil od filmu ve vané.

6. Tento proces se opakuje, dokud neni model dokon&en.

Proces SPS aktivné vytvari vrstvy pfesné tloustky bez ohledu na prafezovou plochu modelu
nebo viskdzni chovani fotopolymerni pryskyfice. Vysledkem jsou modely s vysokou vérnosti.
MAX je idealni pro pfimé vyrobni aplikace, v€etné vyroby Iékafskych protéz a Sperkarskych
vzord.
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KAPITOLA 2

Zaciname
Vybaleni

Viz privodce rozbalenim zafizeni MAX. Ten je dodavan spolu se zafizenim.

VSimnéte si znacek na boku krabice, které oznacuiji, ktera strana je horni. Oteviete horni ¢ast
krabice a vyjméte horni foliovy ram. Upozorfiujeme, Ze pfislusenstvi muze byt zabaleno uvnitf
kartonového ramu. Poté vyjméte zafizeni MAX a polozte jej na rovny stil. Odstrarite veSkerou
ochrannou félii obalujici zafizeni MAX.

Krabici nevyhazujte. UloZte ji na bezpe¢ném misté pro pfipad, ze byste z jakéhokoli divodu
potifebovali pfepravit zafizeni MAX.

Umisténi

Ujistéte se, Ze je zafizeni MAX umisténo na rovné desce stolu s pfistupem k elektricke siti.
Vyhnéte se pfimému sluneCnimu zareni, protoZze by mohlo dojit k poSkozeni materialu
ponechaného v zafizeni. Deska stolu nemusi byt dokonale rovna. Vyhnéte se vibrujicim
povrchim.

Zapnuti

Zapojte napdjeci zdroj do vstupu pro stejnosmérny proud na zadni strané stroje. Napajeci
zdroj je navrzen pro vstupni napéti 100-240 V stfidavého proudu, jednofazove.

Zapnéte zafizeni MAX nasledujicim zpUsobem:

1. Prepnéte vypina€ na zadni strané zafizeni do polohy ON. Na zadni strané zafizeni
se rozsviti kontrolky Standby Power. DULEZITA POZNAMKA: VYPNUTI ZARIZENi VZDY
PROVEDTE POMOCi DOTYKOVEHO DISPLEJE. NIKDY NEVYPNUJTE ZARIZENi POMOCI
VYPINACE. K VYPNUTi MUZETE POUZIT VYPINAC, ALE POUZE PO VYPNUTIi ZARIZENi
POMOCi DOTYKOVEHO DISPLEJE.

POWER SUPPLY
CONNECTOR

POWER SWITCH ETHERNET
POWER SUPPLY LED MACHINE ON LED
STANDBY LED

2. Stisknéte tlacitko ON/OFF v levém hornim rohu pfistroje. Zapne se LCD displej na
predni strané pfistroje MAX. Do 15 sekund se aktivuje uzivatelské rozhrani.
Uzivatelské rozhrani je interaktivni dotykovy LCD displej.
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ON/OFF
BUTTON

USER INTERFACE
TOUCHSCREEN

Vyberte si jazyk

PFi prvnim spusténi budete mit mozZnost vybrat si jazyk prochazenim seznamu zobrazeného
na LCD displeji.

15:16:46
Select Language 2017.12.18

American English

British English
Deutsch
Francais

Portugués

Pokud je stroj jiz spustén, muzete jazyk zménit v nabidce:
Nastaveni> ky jazyk.

Aktivujte zafizeni pomoci zaru€éniho kédu

Pfi prvnim spusténi se zobrazi obrazovka pro zadani zaru¢niho kédu.
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15:17:35
2017-12-18

{ Registration

Product registration required. Visit
www.asiga.com/register.

Serial Number: 024208434019

Continue

15:19:41

Registration Code 017.19.18

Zarucni kod ziskate na adrese:

www.asiga.com/register

Budete pozadani o registraci uctu. Jakmile bude vas ucet aktivovan, budete presmeérovani
na obrazovku, kde mulzete zadat sériové Cislo vaseho zafizeni. Zaruéni kéd zaregistruje
vase zafizeni u spole€nosti Asiga a zahaji jednoroCni zaruku na vas systém. Alternativné
vam muze zarucéni kéd poskytnout vas prodejce.

MAX muUZzete pouzivat bez zadani zaru€niho kodu. Mizete v8ak provést maximalné deset
sestaveni. Poté je nutné zadat zaru¢ni kdd, abyste mohli pokraCovat v tisku pomoci MAX.
Instalace tiskové platformy

Vertikalni osa zafizeni MAX je vybavena drzakem pro uchyceni tiskové platformy. Upevnéte
jej na misto utazenim uvolfiovaciho knofliku.
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TIGHTEN BUILD
PLATFORM KNOB

BUILD
PLATFORM

S / S

Kalibrace nulové polohy

Poznamka: Video s ukazkou postupu kalibrace nulové polohy je soucasti USB flash disku
dodavaného spolu se zafizenim.

Spravna funkce zafizeni MAX vyzaduije:
1. aby byla stavéci platforma rovnobézna se sklenénym okénkem; a

2. aby byla stavéci platforma v kontaktu se sklenénym okénkem, kdyz je poloha
svislé osy nastavena na nulu.

Toho Ize dosahnout provedenim kalibrace nulove polohy.

Kalibrace nulové polohy se provadi ve vyrobnim zavodé pfed odeslanim stroje. Doporucuje
se vsak tuto polohu po preprave stroje nebo kazdych nékolik meésicu znovu kalibrovat.
Spatna kalibrace nulové polohy mize mit za nasledek, Ze se modely nepfipevni k pracovni
ploSiné.
Kalibrace nulové polohy:
1. Nainstalujte stavéci platformu na drzak svislé osy.
2. Utahnéte uvolrovaci knoflik stavebni platformy, aby byla stavebni platforma zaji$téna na svém
misté.

3. Prejdéte do nabidky Udrzba> ovat nulovou polohu.
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15:46:26

Zero Position R

Loosen build platform calibration screw.

4. Povolte kalibracni Sroub stavebni platformy. K tomu muizete pouzit 4mm Sestihranny
kli¢, ktery je souc€asti sady MAX Calibration Tool Kit. Po spravném povoleni Sroubu
by se stavebni platforma méla volné pohybovat nahoru a doll a otacet se kolem
vodorovné osy stroje.

5. Stisknéte ,OK".

Nastavte tloustku kalibraCni desky. Kalibracni deska je vlozka umisténa pod stavéci
platformou, jejiz tloustka se v pfipadé pouziti odecte softwarem tiskarny. Obvykle neni
kalibraCni deska nutna, proto Ize zvolit hodnotu 0,00 mm.

15:49:11

Zero Position R e

Set calibration plate

thickness.

7. Stisknéte ,DalSi".
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15:52:53

Zero Position e

Use up/down to jog to zero Move Up
position.

Height: -86.333 mm Move Down

Back Next

8. Pomoci tlacitek ,Move Up“ (Posun nahoru) a ,Move Down*“ (Posun dol() spustte

9. Stisknéte ,Dalsi*.
10. Potvrdte novou nulovou polohu stisknutim tlacitka ,,Ano”.

15:54:15

Zero Position e

Confirm new zero position?

11.Jemné pritlate stavéci platformu na sklenénou expozi¢ni desku. Ujistéte se, Ze okraje
stavéci platformy nespocivaji na kovovém okraji kolem sklenéné expozi¢ni desky.

) 12.Pfi zachovani tlaku utahnéte kalibra¢ni Sroub pomoci 4mm imbusového klice.
POZNAMKA: Abyste zabranili prokluzu spoje, méli byste vyvinout znaé¢nou ruéni silu.
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Pfi utahovani kalibracniho Sroubu nepouzivejte nadmérnou silu. Chcete-li pouzit
spravny utahovaci moment, jakmile spoj zaéne prilnavost, otocte kalibraénim
Sroubem o dalSich 180 stupnui.

13.Kliknéte na ,Hotovo"“.

16:01:04
2017-12-18

Zero Position

Tighten build platform calibration screw.

14.Detekujte nulovou polohu. Zpétna vazba z polohovych snimaci muaze byt pouzita k
automatické detekci nulové polohy stavebni platformy. Chcete-li spustit proces
automatické detekce, kliknéte na ,,Ano".

16:01:53

Zero Position e

Detect zero position?

15.Zobrazi se nasledujici obrazovka:

16:03:01

Zero Position 017.12.18

Detecting zero position, please
wait...

Cancel

16. Stisknutim tlacitka Zrusit se proces ,detekce nulové polohy” zastavi a prejde se na
obrazovku ,Domovska vertikalni osa?“.

17.Po preskoceni nebo dokonéeni procesu kliknéte na ,Ano“ pro navrat svislé osy do
vychozi polohy nebo na ,Ne“ pro ponechani v aktualni poloze.
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16:04:04
2017-12-18

Zero Position

Home vertical axis?

Enkodéry nulové polohy

MAX je vybaven ¢tyfmi polohovymi snimaci zabudovanymi do rohl sklenéné zakladové
desky. Polohové snimace umozniuji méfit mikroskopické vychyleni mechanické struktury
béhem vytvareni modelové vrstvy, coZz umozniuje vytvaret modelové vrstvy s vysokou
presnosti.

Po prepraveé stroje je tfeba vynulovat snimace polohy. Snimace polohy mohou vykazovat
odchylky, proto je tfeba je Cas od Casu vynulovat. Tento postup trva méné nez 30 sekund.
Postup vynulovani snimacu polohy je nasleduijici:

1. Otevrete polozku nabidky Udrzba> Kédovade polohy.

16:09:23

{ Position Encoders s

Zero Position Encoders

2. Stisknéte ,Nulovat snimace polohy*.

19:05:39

{ Zero Position Encoders st

: -0.020
: 0.000

: 0.000
: 0.000
-0.020

Zero ‘ 84.588 mm f

3. Prazdna ¢tvercova oblast zobrazuje dvourozmérnou mapu vychyleni stavebni
obalky s modrou te¢kou v nulovém stfedu. Stisknutim Sipek nahoru a dolu se
vertikalni osa posune nahoru a doli. Aktualni vySka v mm nad nulovou polohou je
zobrazena mezi Sipkami.
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4. Stisknutim tlacitka ,Nula“ se zobrazi nasledujici vyzva:

Ensure build tray is removed
before continuing.

Cancel Continue

5. Vyjméte stavéci podnos ze stroje. V oblasti stavéciho podnosu by nemély byt
zadné predmeéty ani nic, co by na stroj tlacilo. Stroj by mél stat na rovném povrchu
v oblasti s nizkymi vibracemi. Stisknutim tlacitka ,Zrusit“ proces prerusite, jinak az
budete pripraveni, kliknéte na ,PokraCovat” a zaznamenejte nulovou polohu.

19:06:17

£ Zero Position Encoders s

0: 0.000
1: 0.000
2: 0.000
Geu]eiel)

Total: 0.000

Zero ‘ 84.588 mm f

6. Proces je dokoncen. Modra tecka by méla byt ve stfedu Ctverce.

Sit'ové pfipojeni
Ulohy pro MAX se pfipravuji na osobnim pogitadi a odesilaji se do MAX prostfednictvim
sitového pfipojeni. MAX ma dvé moznosti pfipojeni k siti:

1. Port Ethernet 10/100 na zadni strané zafizeni

2. Bezdratové pfipojeni

3. Bezdratové pfipojeni Direct

Nastaveni Ethernetu

Zapojte jeden konec pfilozeného sitoveho kabelu (konektor RJ45 na obou koncich) do
ethernetového portu na zadni strané zafizeni MAX. Druhy konec zapojte do
rozboCovace/prepinace/smérovace ve stejné siti jako vas pocita€. Pokud neni k dispozici sit,
muzete kabel zapojit pfimo do pocitace.

Vychozi nastaveni sité je Automaticka konfigurace, ktera umoznuje siti automaticky pfifadit IP
adresu zafizeni MAX, pokud je k dispozici server DHCP. Pokud neni k dispozici zadny server
DHCP, zafizeni MAX pfejde na automatickeé pfidélovani soukromych IP adres a prifadi

nepouzivanou adresu v rozsahu 169.254.1.0-169.254.254.255 s maskou podsité 255.255.0.0.

Pokud chcete pfifadit pevnou IP adresu zafizeni MAX pro Ethernet:
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Pfejdéte do Nastaveni> ka kabelova sit
Vypnéte Automaticka konfigurace
Vyberte moznost IP adresa, zadejte IP adresu a vyberte moznost Ulozit

Vyberte moznost Maska podsité, zadejte masku podsité a vyberte moznost UloZit

a b~ w0 nh =

Nastaveni brany, primarniho DNS a sekundarniho DNS je volitelné a Ize je nechat
prazdné
Nastaveni bezdratové sité

1. Prejdéte do Nastaveni> Bezdratova sit

2. Vyberte Nazev sité

3. Vyberte pozadovanou bezdratovou sit ze seznamu. Bezdratové sité, které vyzaduji
heslo, budou oznaceny ikonou zamku.

4. V pripadé potfeby zadejte heslo a vyberte moznost Pfipojit. Heslo bude ulozeno,
aby se tiskarna mohla znovu pfipojit v pfipadé preruseni bezdratového pfipojent,
restartovani tiskarny nebo vypnuti a zapnuti tiskarny.

5. Béhem pfipojovani tiskarny k siti se zobrazi animace rotujiciho kruhu. Pokud se
tiskarna uspésné pfipojila, zobrazi se ikona zaskrtnuti.

Pokud vase bezdratova sit nema DHCP server, muze byt nutné pfifadit pevnou IP adresu, jak
je popsano v ¢asti Nastaveni ethernetu.
Nastaveni bezdratového primého pripojeni

Funkce Wireless Direct umozniuje tiskarné fungovat jako bezdratovy pfistupovy bod pro
bezdratové pfipojeni k tiskarné. To maze byt uzitecné, pokud nemate bezdratovy pfistupovy
bod nebo router, ke kterému se tiskarna maze pfipojit. Upozorfiujeme, zZe povoleni funkce
Wireless Direct znemozni pfipojeni k existujici bezdratové siti pomoci funkce Wireless Setup.

1. Prejdéte do Nastaveni> Wireless Direct
2. Zapnéte moznost Povolené

Ve vychozim nastaveni tiskarna vytvofi bezdratovou sit' s nazvem nastavenym na nazev
tiskarny a heslo bude generovano nahodné. Muzete vybrat moznost Nazev sité nebo Heslo
a zmeénit je.

Tiskarna bude mit IP adresu 172.27.10.1 s maskou podsité 255.255.255.0. Bude také
fungovat jako server DHCP a pfidélovat IP adresy v rozsahu 172.27.10.2-172.27.10.254
bezdratovym zafizenim, ktera se k ni pfipoji. IP adresu a masku podsité tiskarny nelze pfi
pouziti Wireless Direct zménit.

Instalace softwaru Composer

Ulohy pro tisk na zafizeni MAX se pfipravuji na osobnim poéitaci pomoci softwaru Asiga
Composer™. Software Asiga Composer™ je dodavan na USB flash disku, ktery je soucasti
baleni zafizeni MAX, nebo jej Ize stahnout z webovych stranek spolecnosti Asiga. Software
Asiga Composer™ je kompatibilni se systémy Windows, Mac a Linux.

Instalace softwaru Composer:
1. Vlozte USB flash disk do USB portu pocitace.

2. Prejdéte do slozky ,Composer Software®.
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a. Pro Windows kliknéte na ,composer-XXXX-win32.exe“ nebo ,composer-XXXX-
win64.exe“ v zavislosti na tom, zda vas operacéni systém je 32bitovy nebo 64bitovy.

b. Pro Mac kliknéte na ,composer-XXXX-x86_64.dmg".

c. Pro Linux kliknéte na ,composer-XXXX-i686.tar.xz“ nebo ,composer-XXXX-
x86_64.tar.xz“ v zavislosti na tom, zda je vas operacni systém 32bitovy nebo
64bitovy.
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KAPITOLA 3

Priprava sestaveni

Ulohy sestaveni pro MAX se pfipravuji na osobnim poéitaéi pomoci softwaru Asiga
Composer™. Dals$i informace naleznete v uzivatelské prirucce Composer.
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KAPITOLA A4

Spusténi sestaveni

Instalace nadrze
1. Otevrete kryt stroje.

2. Vlozte vanu tak, aby nalepka senzoru vany sméfovala k zadni ¢asti stroje.

ASrs | ASisa

3. Uchopte rukojeti, zvednéte je a naklorite dovnitf, dokud se zuby nezachyti za okra;j
vany.
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ASiIA ASISA

Pridejte pryskyfrici do vany

VySka pryskyfice v nadrzi by méla byt dostatecna, aby béhem tisku zlstala spodni félie
pokryta pryskyfici. Obvykle staci hloubka pryskyfice pfiblizné 10 mm.

Viz znac¢ka ,MAX LEVEL" na &titku stavéciho podnosu.

Vydistéte dno vany

Poznamka: Podivejte se na video k tomuto tématu, které je soucasti USB flash disku
dodaného s vasim zarizenim MAX.

Zahajeni tisku, kdyz jsou v zasobniku pevné necistoty, muze zpusobit poSkozeni félie
zasobniku. Necistoty mohou vzniknout v nasledujicich pfipadech:

1. se soucast nepodafi spravné vytisknout.
2. dojde k poskozeni modelu béhem vyroby.
3. Pryskyfice v nadrzi je vystavena svétlu.

Pfed kazdym tiskem je vhodné zkontrolovat dno vany, zda neobsahuje pevné necistoty. To
provedete tak, ze z dna vany setfete pryskyfici kouskem kartonu (idealni je vizitka). Jakékoli
vytvrzené necistoty Ize odstranit celoploSnym ozafenim tiskové oblasti UV svétlem z
projektoru. Postupujte nasledovné:
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1. V hlavnim menu prejdéte na polozku ,,Control> “ (Ovladani/Nastaveni) LED a stisknéte
tlaCitko ,Start (Spustit) na LCD displeji. Nechte zafizeni pracovat pfiblizné 20 sekund

nebo dokud nevznikne pevna vrstva, poté LED vypnéte stisknutim tlaCitka ,Stop”
(Zastavit) na LCD displeji.

2. Vyjméte vanu ze stroje. Na dné vany bude pfilepeny vytvrzeny obdélnik
materialu.

3. Polozte prst na spodni stranu folie v rohu vytvrzeného obdélniku. Vas prst vam
poskytne oporu pro dalSi krok.

4. Pomoci kusu kartonu nebo plastové félie zasurite pod okraj vytvrzeného
obdélniku a zvednéte jej z teflonové folie.
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5. Vytvrzeny obdélnik vyjméte vcelku a zlikvidujte.

Nastavte teplotu komory

MAX je vybaven internim regulatorem teploty, ktery reguluje teplotu v komore. Regulace
teploty je uziteCna pfi praci s nékterymi materialy, aby bylo mozné kontrolovat jejich viskozitu,
reaktivitu a tuhnuti.

Teplotu komory Ize nastavit pro nasledujici situace:
1. Stroj je v klidu (tj. nevyrabi zadné dily)
2. Stroj vyrabi dil.

Nastaveni teploty komory v ne€inném stavu je pfistupné pfes menu Nastaveni> ni teplota.

{ Temperature

2018-01-08
Controller

Setpoint: 30.0 °C

Thermometer: 29.0 °C

Prepina€ Controller umoZzruje aktivovat nebo deaktivovat regulator teploty. Podnabidka
Setpoint umoznuje zadat pozadovanou teplotu.
Pole Thermometer (Teplomér) zobrazuje aktualni teplotu komory.

Upozornujeme, ze nastaveni regulatoru a pozadované hodnoty v tomto menu se pouzivaiji
pouze v dobé&, kdy je stroj v klidu. Toto menu slouzi k requlaci teploty materialu, kdyz stroj
nevyrabi zadné dily. Kdyz stroj vyrabi dil, pouzije se pozadovana teplota nastavena v
privodci Asiga Composer Build Wizard.
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Spusténi vyroby

Spustte sestaveni na LCD displeji zafizeni MAX pomoci nabidky Tisk. K dispozici jsou 3 nebo
4 moznosti:

15:47:00
2018-03-02

£ Print

Next Build
Repeat Build
Continue Build

Select Build

1. Nova tiskova uloha. Spusti dalSi tiskovou ulohu v pofadi tiskovych uloh.
2. Opakovat tisk. Opakuje predchozi tisk.

PokraCovat ve stavbé. PokraCuje v aktualni uloze, ktera byla prerusena uzivatelem
nebo zastavena vypadkem napajeni. Tato moznost je viditelna pouze v pfipadé, Ze
prfedchozi stavba byla zruSena pfed dokoncenim.

4. Vyberte moznost Sestaveni. Zobrazi seznam uloh ve fronté sestaveni a
umozni vybrat sestaveni.
Zastaveni a pozastaveni sestaveni

Sestaveni Ize pozastavit stisknutim Sipky zpét.

14:34:35
2018-01-08

0.170 mm 29.1 °C

Building...

Kdyz je sestaveni pozastaveno, muzete jej zvySit nebo snizit pomoci tlaCitek na obrazovce.
Sestaveni muzete pokracovat tlacitkem Pokracovat nebo zrusit tlacitkem Zrusit.

ZruSené sestaveni Ize pokraCovat pomoci polozky nabidky Tisknout> Pokracovat v uloze.

Copyright ASIGA® 2022 27 /69 VERZE 1.08 (12. 7. 2021)



Uzivatelska prirucka
Asiga MAX

KAPITOLA 5

Webové rozhrani

MAX provozuje interni webovy server, ktery je viditelny pro webové prohlizeCe ve stejné
siti. Toto webové rozhrani obsahuje dulezité ovladaci obrazovky pro interakci s MAX.
Pristup k webovému rozhrani

K webovému rozhrani Ize pfistupovat dvéma zpusoby:

1. Kliknéte na tlagitko ,Webové rozhrani“ na panelu nastroji Composer.

Asiga Composer

File Edit W%ew Options Tools Window  Help
NSzl HBER 46&6O0C0@:9 o X @080 @
Farks Lisk g x

[ @ B8 cube.st

o n - E |
. Open Printer Web
Interface
Cpens the printer web inkerface
in wour default browser

2. Otevrete webovy prohlize¢ a do navigacni liSty zadejte ,http:/“ a za tim bud nazev
vasi tiskarny, nebo IP adresu tiskarny, napf.:

a. http://FREEFORM-D06D10
b. http:/192.168.1.53
3. Stisknéte klavesu Enter.

Webové rozhrani obsahuje 6 karet: Frontu tisku, Pfedni panel, Nastaveni, Informace o
systému, Aktualizace firmwaru a Podpora.

A SIf—~ A
Max

m Front Panel | Settings @ System Information A Update Firmware Support
Max (FREEFORM-81F2CB)

Build Queue

To manage your build queue use the up/down arrows or simply drag & drop.
Click the "info” icon to view information on the build.

Current Build

e : |username |
1 hr 53 mins 40 s teststation User 2017-06-05 10:28:43 AM ]
Queued Builds
w 4 |y fabdent 1 hr 56 mins 38 s teststation User 2017-06-05 11:36:25 AM b 4

Karta Build Queue (Fronta sestaveni)
Funkce fronty sestaveni umozfiuje zobrazit informace o aktualnim sestaveni a sestavenich ve fronté.

Pole Aktualni sestaveni zobrazuje posledni spusténé sestaveni. Vybérem moznosti
Tisknout sestaveni opakovat (> ) se tato uloha spusti znovu.
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Seznam Queued Builds (Cekaijici sestaveni) zobrazuje seznam uloh, které byly odeslany do
tiskarny v poradi, v jakém byly pfijaty. Vybé&rem moznosti Print (Tisk)> (Vybrat sestaveni)
Next Build (Dal$i sestaveni) na pfednim panelu se vytiskne prvni sestaveni v seznamu
Queued Builds (Cekajici sestaveni). Vyb&rem moznosti Print (Tisk)> (Vybrat sestaveni)
Select Build (Vybrat sestaveni) na pfednim panelu mlzete vybrat libovolné sestaveni ze
seznamu Cekajicich sestaveni.

DalSi sloupce obsahuji udaje o ulohach:

Doba sestaveni — Odhadovana doba tisku

Pocita€ — nazev pocitaCe, ze kterého byla sestava nahrana
UZivatelské jméno — jméno uzivatele, ktery sestavu nahral
Pridano — datum/Cas, kdy byla sestava nahrana

Sefazené sestaveni Ize preskupit kliknutim na Sipky nahoru/dold™ # vedle nazvu sestaveni
nebo pretazenim mysi. Sestaveni Ize odstranit kliknutim na ikonu OdstranitX .

Kliknutim na ikonu informaci®® vedle sestavy miiZete v okné zobrazeném v pop-up okné
zobrazit dalSi informace o sestavé. K dispozici jsou nasledujici informace:

Seznam dilt — Seznam dilu v sestave a jejich rozméry

Miniatura — Snimek obrazovky 3D zobrazeni v programu Composer v okamziku spusténi
pruvodce sestavenim. Kliknutim na tuto miniaturu nebo na odkaz ,Zobrazit obrazek v plné
velikosti“ zobrazite obrazek v plné velikosti.

Stahnout sestaveni — Stahne soubor ZIP obsahujici parametry sestaveni a obrazky zobrazené
projektorem béhem expozice.

Zobrazit parametry sestaveni — Zobrazi parametry sestaveni pouzité pro tisk, jako je nazev
materialu, nastavena teplota, rozsah vypalovani, rychlost/vzdalenost oddéleni, rychlost
priblizeni, doby expozice atd.

Nahled tisku — vytiskne informace zobrazené v okné (doba sestaveni, pocitac, uzivatelské
jméno, pfidané polozky, seznam dilG a miniatury).

Karta predniho panelu

Karta Pfedni panel umozriuje zobrazit dotykovou obrazovku tiskarny a vzdalené s ni
komunikovat z webového prohlize€e spusténého na pocitaci, tabletu nebo telefonu. S pfednim
panelem muzete komunikovat stisknutim, uvolnénim a pfetazenim mySi na obrazku dotykové
obrazovky.

A SIf— A
Max

Build Queue | Front

.| Settings | System Information | Update Firmware Support

Max (FREEFORM-017170)

Front Panel

Main Menu

Print
Control
Settings
System

Maintenance
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Karta Nastaveni

Karta Nastaveni slouzi k definovani fyzickych rozmért a moznosti ochrany zafizeni MAX.
A SIS

Max

Build Queue | Front Panel

=il | System Information | Update Firmware

Support
Max (FREEFORM-017170)

Settings

Build Extents
Build X

Build Y
Build Z

Lock XY Aspect Ratio

Save

40

76

Protection
Hide Service Menu

Lock Build Extents

Rozmeéry konstrukce
Build X — Sitka promitaného obrazu (mm) Build Y

— Vyska promitaného obrazu (mm) Build Z —
Hloubka objemu stavby (mm)
Lock XY Aspect Ratio — ZaSkrtnutim tohoto policka uzamknete pomér stran promitaného

obrazu k poméru stran zobrazovaciho Cipu. Tim se vynuti, aby pixely byly ¢tvercove.

Hodnoty ,Build X“ a ,Build Y*“ musi byt stanoveny experimentalné. To se obvykle provadi
vytvorfenim objektu nebo objektl, které pokryvaji objem stavby, a zméfenim skutecné Sirky ve
sméru X a Y. Vhodnou stavbou muze byt stavba, ktera zahrnuje kostku v kazdém rohu
objemu stavby, béZné znama jako stavba ,Ctyf kostek®. Nastaveni v programu Composer pro
takovy tisk je nasleduijici:
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JT=TE
File Edit Wiew Options Tools  Window Help
D9 ocd BM a®@O0@ )92 ¢ X%EE B8O Y — [ = |

Parts List g x

#cube.stl, cube_(2).5t, cube.. [ |

- 0@ cube.st]

B @ 0@ cube_ (7.5t
B ® B cube (3.5t
Bl @ B cube_(4).st

Selection Information

Property

Value |

£

H-

£.000 [45.590, 51.590]

H-

&.000 [0.000, &.000]

H-Z

£.000 [0,000, 6.000]

£
£
£

H- Selecked Parts

1

Transform Panel

Translate:

Ko Kb Ko v|a T
Raotate: il

0 L R R, 4 P

Scale:

£ |1 ¥ |1 X |

¥ Unifarm Scale Apply |

Mirrar: =

(X Xl X -

[~ Create Copy Apply | | 3

[Printer: FREEFORM-42031C Thickness: 0.05 [Unit: mm 2

Nameérené hodnoty rozpéti X a Y se zadaji do pfislusnych poli a kliknutim na tlacitko ,Ulozit*

se zmény ulozi.

Upozoriujeme, Ze pokud je zaskrtnuto policko ,Lock XY Aspect Ratio“ (Zamknout pomér
stran XY), zadana hodnota pro Build X automaticky aktualizuje hodnotu Build Y a naopak. To
umoznuje kalibracnimu technikovi znovu zkontrolovat méfeni a pfipadné opravit pfipadné
zkresleni promitaného obrazu. Pokud poli¢ko ,Lock XY Aspect Ratio“ (Zamknout pomér

stran XY) neni zaskrtnuto, Ize pro Build X a Build Y zadat libovolné hodnoty a ¢tvercovy pixel
neni zaru€en. Znovu zaskrtnutim polic¢ka ,Lock XY Aspect Ratio“ (Zamknout pomér stran XY)
se prepocita bud Build X, nebo Build Y, aby se minimalizovala zména jedné z téchto hodnot.

Upozoriujeme, Ze rozpéti Build Z je definovano pohybem svislé osy minus povolena

vzdalenost.

Ochrana

Skryt servisni menu — Zaskrtnutim tohoto policka skryjete servisni menu Maintenance>
(Udrzba a servis) z pfedniho panelu.
Zamknout rozsah sestaveni — Zaskrtnutim tohoto poli¢ka se deaktivuje tlaitko Ulozit pro
rozsah sestaveni, ¢imZ se zabrani zménam v sestaveni X, Y a Z.

Karta Systémové informace

Karta Systémové informace zobrazuje uzite€né informace o tiskarné.
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AT A
Max

Build Queue | Front Panel | Settings || o -0 000~ | Update Firmware Support
Max UW385 (FREEFORM-C31467)

System Information

Model Type: MAX UV385
Serial Number: 02D205C31467
Firmware Version: 2017-06-26

Printer Name: FREEFORM-C31467

Local IP Address: 10.138.1.105
Remote IP Address: 10.138.0.14
Uptime: 2 hours 24 minutes 52 seconds
CPU Usage: 18.18% (36.36%, 0%)
Used Memory: 219 MiB

Free Memory: 736 MIB

Total Memory: 955 MIB

Printer System Time: Wednesday, June 28, 2017 4:42 AM (Update)

Debug Information | Error Log | View BuildLog.ini | View printer.ini

Typ modelu — u tiskarny MAX bude uvedeno ,MAX®.

Sériové Cislo — bude mit 12 hexadecimalnich znakd (0-9, A—F). MAC adresa kabelového
ethernetového rozhrani tiskarny bude stejna jako sériové Cislo. (Napfiklad sériové Cislo
0123456789AB odpovida MAC adrese 01:23:45:67:89:AB).

Verze firmwaru — Jedna se o datum vytvofeni firmwaru (napf. 2015-07-14) ve formatu RRRR-
MM-DD.

Nazev tiskarny — Nazev tiskarny, jak je viditelny v dialogovém okné Nova sestava programu
Composer a v sitich Windows. Vychozi nastaveni je FREEFORM-XXXXXX, kde XXXXXX
jsou posledni 6 znak( sériového Cisla.

Mistni IP_adresa — IP adresa tiskarny, k jejimuz webovému rozhrani pfistupujete Vzdalena

IP_adresa — IP adresa pocitace, na kterém bézi webovy prohlize¢ Provozuschopnost —

doba, po kterou tiskarna bézi

Vyuziti CPU — Odhad procenta vyuZziti CPU tiskarny. Zobrazuje se kombinované vyuziti a
vyuziti pro kazdé jadro CPU.

Pouzita pamét — mnozZstvi RAM tiskarny, které je aktualné

pouzivano Volna pamét — mnozstvi zbyvajici RAM tiskarny

Celkova pamét — mnozstvi nainstalované RAM tiskarny

Cas tiskarny — aktualni datum a &as na tiskarné. Hodiny tiskarny b&zi v koordinovaném
svétovém Case (UTC). Pro ucely zobrazeni Ize v nastavenich> Time Zone nastavit Casové
pasmo, aby se hodiny zobrazovaly ve vasem pozadovaném ¢asovém pasmu. Kliknutim na
odkaz Update synchronizujete datum a ¢as UTC tiskarny s datem a Casem UTC ve vasem
pocitaci.

Informace o ladéni — Zobrazi protokol diagnostickych zprav od zapnuti tiskarny (v€etné
chybovych zprav). Adresni fadek webového prohlize¢e zobrazi adresu URL kon¢ici na
/debug. Chovani mlzete pfFizpUsobit pfidanim nékterych parametrd na konec adresy URL.:

* /debug?n=100 zobrazi pouze poslednich 100 radk

* /debug?n=20&amp;f=1 zobrazi pouze poslednich 20 fadku a zobrazi dalsi Fradky
pfidané v realném Case. Upozorfiujeme, Zze mnoho webovych prohlize¢u prestane
zobrazovat dalsi fadky, pokud po urcité dobé nejsou k dispozici Zadné noveé fadky.
Pokud pouzivate prohlize¢ Firefox, muzZete do adresniho fadku zadat ,about:config“ a
zmenit nastaveni network.http.response.timeout.
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preferenci z 300 na 0, aby se monitorovani nezastavilo, pokud po 5 minutach (300
sekundach) nejsou Zadné nove fadky.

Chybovy protokol — Zobrazuje protokol chybovych zprav od zapnuti tiskarny. Adresni fadek
weboveého prohlize€e zobrazi adresu URL koncici na /errorlog. Chovani mizete pfizpUsobit
pridanim nékterych parametrt na konec adresy URL.:

» /errorlog?n=100 zobrazi pouze poslednich 100 fadku

Zobrazit BuildLog.ini — Zobrazi protokol spusténych/zruSenych sestaveni a informace o
kazdém sestaveni

Zobrazit printer.ini — Zobrazi aktualni konfiguraci tiskarny

Karta Aktualizovat firmware
Karta Aktualizovat firmware umoziuje nahrat do tiskarny novy soubor firmwaru.

A ST 2
Max

Build Queue | Front Panel | Settings | System Information [
Freeform Pico 2 (FREEFORM-41F2D3)

Update Firmware

Firmware File = Browse.. |N0 file selected.
Upload |

Soubory firmwaru maji pfiponu ,,..fw“. >Kliknutim na tlacitko Prochazet vyberte soubor
firmwaru a poté kliknutim na tlaCitko Nahrat jej nahrajte. Tiskarna ovéfi platnost firmwaru a
pokud je platny, pfida jej do seznamu firmwaru v nabidce Systémové nastaveni — Verze
firmwaru na pfednim panelu. Poté mlzete v nabidce Verze firmwaru vybrat pozadovany
firmware a aktualizovat jej na vybranou verzi. Tiskarna uchova 5 naposledy nahranych
souboru firmwaru.

Karta Podpora

Karta Podpora obsahuje kontaktni udaje pro ziskani podpory od spole€nosti Asiga pro
tiskarnu a také moznost zménit jazyk webového rozhrani.
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A ST~
Max

. Build Queue | Front Panel | Settings | System Information | Update Firmware Support

Max (FREEFORM-017170})

Support

Mailing Address

Unit 2 7 19-21 Bourke Road
Alexandria

NSW 2015

Australia

Telephone
AU: +61 2 B417 2050
US TOLL FREE: +1 877-689 99 98

Email
General Enquiries: info@asiga.com
Technical Support: support@asiga.com

Website
http://www.asiga.com/

Language

« English - en
Deutsch - de
Frangais - fr
Indonesia - id
Polski - pl
Portugues - pt
PyccKkuit - ru
Svenska - sv

Restricted Mode
Enable

Vybrany jazyk se uklada do souboru cookie ve webovém prohliZeci. Pokud nebyl vybran
Zzadny jazyk nebo soubor cookie ve webovém prohlizeCi neexistuje, pouzije se vychozi jazyk
webového prohlize€e, pokud je k dispozici.

Na karté Podpora mUzete také povolit nebo zakazat omezeny rezim.

Omezeny rezim

Omezeny rezim umoznuje nastavit heslo, aby byla karta Pfedni panel pouze pro &teni, skryt
kartu Nastaveni a zakazat aktualizaci systémového €asu tiskarny. To maze byt uziteéné pro
uzamceni tiskarny, aby uzivatelé nemohli ménit dalezita nastaveni.

Restricted Mode
Enable

Kliknutim na odkaz Povolit se zobrazi dialogové okno s vyzvou k nastaveni hesla, které
zadate dvakrat a potvrdite kliknutim na tlaCitko OK. Pokud se hesla neshoduji, tlacitko OK
nebude deaktivovano a nebudete moci pokracovat.
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l Set Password *® J

New Password | |

Confirm Password | |

OK Cancel

Po kliknuti na tladitko OK se odkaz Povolit zméni na Zakazat.

Restricted Mode
Disable

Kliknutim na odkaz Zakazat se zobrazi vyzva k zadani hesla. Zakazani omezeného rezimu
muzete provést zadanim hesla, které jste nastavili pro povoleni omezeného rezimu, nebo
zadanim aktivacniho kodu z webuwww.asiga.com/register , ktery byl pouzit k registraci
tiskarny (v pfipadé, Ze jste heslo zapomnéli).

Enter Password »® J

Password | |

OK Cancel

Editor zasad

Pfedni panel tiskarny lze uzamknout pomoci editoru zasad. Ve vychozim nastaveni neni
nakonfigurovana zadna zasada, takze vSechny polozky nabidky jsou pfistupné jako
obvykle. Editor zasad Ize otevfit kliknutim na kartu Build Queue (Vytvofit frontu) webového
rozhrani a nahrazenim /queue v webové adrese za /policy.
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Save

Zasadu lze zadat do textového pole a pouzit kliknutim na tlaCitko Ulozit. Zasada se
pouzije okamzité. Pokud se textové pole a tlaCitko Ulozit nezobrazuiji, je tfeba deaktivovat
omezeny rezim.

Zde je pfiklad zasady, kterou Ize zkopirovat a vlozit do textového pole:

; Zasady pro pfedni panel

; [Zasada]

; Toto nastaveni lze nastavit na FALSE, aby se deaktivovala celd zdsada namisto
jejiho vymazani

Povoleno="TRUE"

[Pfedni panel]

; Skryt polozku nabidky

Restartovat

Restart/Visible="FALSE"

; Zakazat pfepindni senzoru digestofe
Maintenance/Sensors/Hood/Enabled="FALSE"

; Zakazat zménu ndzvu tiskdrny a Casového pdsma
Nastaveni/Ndzev tiskdrny/Povoleno="FALSE"
Nastaveni/Casové pdsmo/Povoleno="FALSE"

; Skryt jazyk Nastaveni/Jazyk/Visible="FALSE"

; Komentdfové fadky za€inaji stfednikem a mohou obsahovat libovolny text
; DalS8i komentafe
; DalS8i komentafe

Radky zaginajici sttednikem jsou komentare, které jsou ignorovany a mohou byt umistény
kdekoli v zasadach. Muzete je pfidavat/odstranovat podle potfeby.

Pro dalSi pfizplsobeni mlzete pridavat/odstrafiovat Fadky z ¢asti [Front Panel] pfikladové
politiky.
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Radky maji format Cesta/Moznost=Hodnota.

* Cesta — cesta k poloZzce menu. Tu najdete tak, Ze nastavite jazyk na ,americkou
angli¢tinu“ a poté si zapiSete nazvy polozek menu, které musite stisknout, abyste se k
dané polozce dostali. Napfiklad pro pfistup k Casovému pasmu musite stisknout
,Nastaveni“ a poté ,Casové pasmo“. Spojte je znakem ,/*, abyste ziskali
,Nastaveni/Casové pasmo*, coZ je cesta. Pokud ma polozka nabidky dvojteéku, vée od
dvojtecky dale se pfi vytvareni cesty vynecha (napf. cesta pro ,Nastaveni/Jazyk:
Americka angli¢tina“ je ,Nastaveni/Jazyk®).

* Moznost — mlze byt bud ,Povoleno® nebo ,Viditelné®
= Povoleno — urCuje, zda Ize polozku nabidky stisknout nebo upravit
<= Viditelna — urCuje, zda je polozka nabidky viditelna

* Hodnota — maze byt bud ,TRUE" (PRAVDA) nebo ,FALSE® (NEPRAVDA) (pfi
zadavani do zasad nezapomerite uvést dvojité uvozovky)
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KAPITOLA 6

Dokoncovaci zpracovani dilu

Dily vyrobené na MAX je tfeba odstranit z konstrukéni platformy, omyt a dodate¢né
vytvrdit.

Odstranovani dila z pracovni plochy

K odstranéni dilt z pracovni plochy pouzijte kovovou Skrabku nebo Ziletku.

Myti dila

Zbytky pryskyfice na vytisténych Castech lze odstranit omytim v isopropanolu. Nejlepsi
postup pro efektivni pouziti isopropanolu je udrzovat dvé lazné: ,Spinavou lazen“ a ,Cistou

Ve

lazen“.

Nejprve dily umyjte ve Spinavé lazni. Tim se odstrani vétSina zbytkd pryskyfice.

®

Poté presurite dily do Cisté lazné. Tim se odstrani zbytky pryskyfice.

®

Po urcité dobé pouzivani Cisté 1azné Ize pryskyfici pfenést do Spinavé lazné a do Cisté lazné

pridat Cerstvy isopropanol.

L £

Dilce po vytvrzeni

Dily vytisténé na zafizeni MAX nebudou zpocatku zcela vytvrzené, a proto nebudou mit plnou
pevnost. PIné pevnosti dosahnou az po uplném vytvrzeni. Toho Ize dosahnout vystavenim
dild ultrafialovému zareni.
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- ey

Soucasti vaseho zafizeni MAX je ultrafialova zableskova jednotka. Zableskova jednotka bude
mit napéti 110 V stfidavého proudu nebo 220 V stfidavého proudu v zavislosti na vasi oblasti.
PRED POUZITIM ZKONTROLUJTE POZADAVKY NA NAPETI VASi ZABLESKOVE
JEDNOTKY A UJISTETE SE, ZE JSTE PRIPOJILI SPRAVNE NAPETI.

Zapnéte UV jednotku a vlozte dily do komory. PIného vykonu je obvykle dosazeno za 5 az 30
minut.

Dily mohou byt na povrchu stale lepkavé, protoze atmosféricky kyslik inhibuje
fotopolymerizacni reakci. Uplné vytvrzeni povrchu Ize dosahnout ponofenim dild do kapaliny,
ktera vytésni kyslik, a ozafenim ponofenych dild. Vhodné kapaliny zahrnuiji olej, vodu a
glycerol.
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KAPITOLA 7

Udrzba a kalibrace

Obrazovka Udrzba nabizi moznosti pro provadéni kalibrace a udrzby systému MAX.

Nulova poloha
Viz ¢ast Kalibrace nulové polohy v KAPITOLE 2.

Zaostreni

Zaostreni projekéniho systému MAX:

1. Béhem tohoto postupu noste ochranné bryle s UV filtrem.
Vyjméte vanu ze zafizeni.
Umistéte zaostfovaci desku na sklo okénka tak, aby film sméfoval dol(.

V hlavnim menu vyberte polozku Udrzba> Zaostfeni.

o & 0N

Stisknéte tlaCitko ,Start” pro zobrazeni zaostfovaci mrizky.

OCUS PLATE - TOP

HIS STICKER IS ON TOP OF FOCUS PLATE WHEN CALIBRATING

6. Sejméte boc¢ni panely stroje.

7. Odstrante 4 Srouby, které drzi komoru na ochranu pfed prachem na misté.
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8. Posunte komoru na ochranu pfed prachem smérem k predni ¢asti pfistroje, abyste
ziskali pfistup k objektivu.
9. Otocte objektiv prsty a nastavte zaostreni.
10.Jakmile dosahnete nejlepSiho zaostfeni, stroj znovu sestavte.
LED

Polozka nabidky Udrzba> LED obsahuje nasledujici moznosti:
1. Radiometr: Cteni hodnoty interniho radiometru pro vykon LED.
2. Uroven vykonu: Nastavuje troveri vykonu LED diody.

16:01:54
2018-01-17

{ LED
Radiometer >

Power Level b3
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Senzory

Obrazovka MAX Sensors (Senzory MAX) je dostupna v nabidce Maintenance (Udrzba)>
Sensors (Senzory MAX). Obrazovka Sensors (Senzory) zobrazuje pfepinace pro senzory
Hood (Odsavac), LED a Material Level (Hladina materialu).

Pokud je aktivovan senzor krytu, ulohy se nebudou zpracovavat, pokud je kryt otevieny. Tuto
funkci Ize deaktivovat vypnutim senzoru krytu.

Intenzita LED diody se kontroluje pfi kazdé vrstvé stavby. Stavba se zastavi, pokud intenzita
LED diody klesne o vice nez 50 % pod poc¢atecni intenzitu. Tuto funkci Ize deaktivovat
vypnutim senzoru LED diody.

Hladina materialu se kontroluje pfi kazdé vrstvé stavby. Hmotnost materialu se vypocita
odectenim hmotnosti podnosu od celkové hmotnosti nad zasobnikem a poté se porovna s
minimalni hmotnosti. Pokud je hmotnost materialu niz§i nez minimalni hmotnost, stavba se
pozastavi a zobrazi se zprava ,Hladina materialu je pfili$ nizka“. To dava uzivateli moznost
pridat vice stavebniho materialu nebo stavbu zrusit. Tuto funkci Ize deaktivovat vypnutim
senzoru hladiny materialu.

16:08:34
2018-01-17

{ Sensors

Status

Hood

LED

Material Level

Obrazovka Stav senzoru je pfistupna pres Udrzba> Senzory> Stav. Tato obrazovka
zobrazuje stavovy blok pro kazdy opticky senzor ve stroji MAX. Kdyz je senzor aktivovan,
blok je zobrazen modre. Kdyz senzor neni aktivni, blok je zobrazen Cerné.

16:09:17
2018-01-17

Casovaé bodového osvétleni

PoloZka nabidky Spot Timer (Casovaé bodového osvétleni) je pfistupna pfes Maintenance
(Udrzba)> (Testovani materialu)> Spot Timer (Casovaé bodového osvétleni). Casovad
bodového osvétleni se pouZiva k zobrazeni bodového obrazu po stanovenou dobu. Casovad
bodového osvétleni Ize pouzit k testovani expozice materialu.
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. 16:10:00
( Spot Timer 2018-01-17

Set timer duration in seconds

and press Start to show spot. R

Pokud je potfeba dodatecna kontrola bodového obrazu, nabidka Test materialu obsahuje také
moznost ovladani poloméru bodu a v pfipadé potfeby také poloméru otvoru, coZ umozriuje
zménit bod na prstenec.

e 16:13:16
{ Material Test el

Spot Timer
Spot Radius: 3.152 mm
Hole Radius: 0.000 mm

Viscosity Analyzer

Analyzator viskozity

PoloZku nabidky Viscosity Analyzer (Analyzator viskozity) Ize pouzit k ur€eni rozsahu viskozity
materialu. Parametr Viscosity Range (Rozsah viskozity) kvantifikuje viskozitu materialu. Jeho
jednotky jsou v milimetrech. V praxi méfi vzdalenost, ve které povrch vyviji tlak na cilovou
desku, kdyz se k ni pfiblizuje.

1. Prejdéte do &asti Udrzba> Testovani materialu> Analyzator viskozity.

16:59:22

€ \Viscosity Analyzer ==ae)

Ensure build platform is clean

and build tray is present with
material before continuing.

Continue

Do stroje nainstalujte Cistou stavéci platformu.
3. Nainstalujte nadobu na pryskyfici do stroje s poZzadovanym materialem.

4. Nastavte prahovou hodnotu doby tuhnuti. Obvykle Ize ponechat vychozi hodnotu 3
sekundy.
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17:00:08
2018-01-18
Settling time threshold in 8
seconds: =

e 2

{ Viscosity Analyzer

9
6
3

&

Continue

5. Stisknéte tlacitko ,Pokracovat”.

17:00:35

£ \Viscosity Analyzer el

Determining viscosity range,
please wait...

6. Platforma se posune dolt do vychozi polohy 2 mm nad vrstvou materialu v nadobé.
Poté se posune doll 0 0,1 mm a poc¢ka, az se material usadi, pficemz zaznamena
vzdalenost nad vrstvou materialu v nadobé a dobu, za kterou se material usadi. Tento
postup se opakuje, dokud doba usazovani nepfekro€i prahovou hodnotu, a poté se
interpoluje vzdalenost nad vrstvou materialu v nadobé, ktera odpovida prahoveé
hodnoté doby usazovani. Tato vzdalenost se poté zobrazi jako rozsah viskozity.

Materialy s vy$Si viskozitou budou mit vysSi rozsah viskozity. Stanoveny rozsah
viskozity poskytuje pfibliznou hodnotu idealni hodnoty pro parametr Rozsah viskozity,
ktery je soucasti sekce Pokrocilé parametry v Prlvodci sestavenim v programu Asiga
Composer.

17:05:45

£ \Viscosity Analyzer el

Viscosity range: 0.812514 mm

Zaznamenana data, ktera se pouzivaji k ur€eni rozsahu viskozity, se ukladaji do
,Debug Information® (Informace o ladéni), ke kterym lze pfistupovat prostfednictvim
karty ,System Information® (Informace o systému) webového rozhrani.
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Vymazat uzivatelska data

Polozka nabidky Vymazat uZivatelska data odstrani vSechny Cekajici ulohy ve fronté
sestaveni a aktualni sestaveni. Vymaze také soubor BuildLog.ini, ktery zaznamenava atributy
poslednich uloh sestavenych na stroji.

16:14:12
2018-01-17

{ Maintenance

Material Test

Sensors

Material Level

Clear User Data

Service

Tuto funkci Ize pouzit pfi prodeji poc¢itace nebo pokud se na pocitaci nachazeji davérné ulohy
sestaveni.

Are you sure you want to clear
user data?

Test paralelismu

K ovéfreni rovnobéznosti platformy se sklem Ize pouzit kopulovou matici. To se provadi tak, ze
se kopulova matice umisti do kazdého rohu pod platformu a stroj se spusti doll, aby se zméil
bod kontaktu kazdého rohu. Rozdil ve vySce kontaktu lze pouzit k urCeni stupné
rovnobéznosti.

1. Prejdéte do polozky nabidky Udrzba> Polohové snimade> Testovani rovnob&znosti

14:52:31

{ Test Parallelism s

Ensure build platform is clean

and build tray is removed
before continuing.

Continue

2. Nainstalujte do stroje Cistou stavéci platformu.

3. Vyjméte nadobu na pryskyfici ze zafizeni.
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4. Umistéte plochou matici pod platformu a stisknéte tlacitko ,Pokracovat”.

5. Pomoci tlacitek ,Move Up“ (Pfesun nahoru) a ,Move Down*“ (Pfesun doll) posunte
platformu blizko k dome matici. Dbejte na to, abyste se pfibliZili pouze k objektu a
nedoslo ke kolizi. Pokud dojde ke kolizi s objektem, bude nutné znovu nastavit vychozi
polohu vertikalni osy. Vratte se do hlavniho menu a vyberte Control (Ovladani)>
(Nastaveni vertikalni osy)> Home (Vychozi poloha vertikalni osy), nez to zkusite
znovu. Jakmile se platforma pfiblizi k dome matici, stisknéte tlacitko ,Next* (Dalsi).

14:55:21
2018-04-12

{ Test Parallelism

Use up/down to jog close to =~ Move Up
object.

Height: 85.005 mm Move Down

Back Next

Pomoci Sestihranného nastroje z kalibraéni sady MAX posuite matici pod
platformou v nasledujicich krocich. Nedotykejte se platformy a skla rukama
ani Sestihrannym nastrojem.

6. Presunte kupolovou matici do pfedniho levého rohu. Kupolova matice by méla
spocivat na skle a byt zcela pod platformou.
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15:02:20
2018-04-12

{ Test Parallelism

Move object to front left corner
within build platform.

Stisknéte ,OK".

15:04:54

{ Test Parallelism el

Detecting contact height,
please wait...

Cancel

Platforma se posune dolu a vySka kontaktu bude detekovana, jakmile se dostane do
kontaktu s kopulovitou matici.

7. Presunite kopulovitou matici do pravého pfedniho rohu. Kopulovitd matice by méla
spocivat na skle a byt zcela pod platformou.

15:06:22

{ Test Parallelism P

Move object to front right corner

within build platform.

Stisknéte ,OK".
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15:10:35
2018-04-12

{ Test Parallelism

Detecting contact height,
please wait...

Platforma se posune dolu a vySka kontaktu bude detekovana, jakmile se dostane do
kontaktu s kopulovitou matici.

8. Presurite kupolovou matici do pravého zadniho rohu. Kupolova matice by méla
spocivat na skle a byt zcela pod platformou.

15:11:04

{ Test Parallelism s

Move object to back right corner
within build platform.

Stisknéte ,OK".

15:11:45

{ Test Parallelism s ool

Detecting contact height,

please wait...

Platforma se posune dolu a vySka kontaktu bude detekovana, jakmile se dostane do
kontaktu s kupolovou matici.

9. Presunte kopulovitou matici do levého zadniho rohu. Kopulovita matice by méla
spocivat na skle a byt zcela pod platformou.
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15:12:19
2018-04-12

{ Test Parallelism

Move object to back left corner
within build platform.

Stisknéte ,OK".

15:12:57

{ Test Parallelism =

Detecting contact height,
please wait...

Cancel

Platforma se posune dolu a vySka kontaktu bude detekovana, jakmile se dostane do
kontaktu s kupolovou matici.

10. Odstrante kopulovitou matici ze stroje.

15:13:36

{ Test Parallelism el

Remove object.

Stisknéte ,OK".

11.Uré&i se minimalni vyska kontaktu a poté se zobrazi vySka kontaktu kazdého rohu
vzhledem k minimalnimu rohu. Uprostfed obrazovky se zobrazi maximalni vySka

kontaktni bod se zobrazi jako 0,000 mm.
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. 15:30:17
{ Test Parallelism St

0.049 mm 0.013 mm

A = 0.049 mm

0.012 mm 0.000 mm

Zobrazit béhem sestavovani
Polohové snimace Ize zobrazit béhem sestavovani namisto zpravy ,Sestavovani...”.
1. Ptejdéte do polozky nabidky Udrzba> ové snimad&e polohy

16:07:54

{ Position Encoders i

Zero Position Encoders >
Test Parallelism >

Show During Build

2. Aktivaci moznosti ,Zobrazit béhem sestavovani“ se zobrazi hodnoty snimacu

polohy a modra teCka béhem sestavovani, podobné jako na obrazovce Snimace
nulové polohy.

Hodnoty jednotlivych snimacu se zobrazuji v protismérném poradi pocinaje od levého
dolniho rohu pravé poloviny obrazovky:

Snimad 3Snimacd 2
Celkem

Snimac 0 Enkoder 1

Celkova hodnota zobrazena uprostfed je souctem jednotlivych hodnot enkodéru.

11:58:45
2019-05-30

0.170 mm 23.4°C

0.003 -0.004
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Deaktivaci moznosti ,Zobrazit béhem sestavovani“ se b&hem sestavovani misto
hodnot polohového enkodéru a modré teCky zobrazi text ,Sestavovani...“.

< BuildA

0.170 mm

Building...
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KAPITOLA 8

Servis
Do nabidky Servis se dostanete pres Udrzba> Servis.

15:04:52
2018-04-13

{ Service

Service technician use only.

Continue

Toto menu je uréeno pouze pro servisni techniky a uzivatelé k nému nemaji pristup. Nekteré
poloZky menu Udrzba jsou pro vétsi pohodli duplikovany v menu Servis.

Dolni mez

hodnota je nastavena z vyroby. Uzivatelé nemusi dolni mez nastavovat, pokud nebyla
vyménéna pamétova karta vaseho zafizeni MAX. POZOR, NESPRAVNE NASTAVENI
DOLNI MEZE MUZE VEST K POSKOZEN| VASEHO ZARIZENI. Pokud

je nutné nastavit dolni mez, nepfekracujte maximalni dolni rozsah vertikalni faze. To se
projevi tim, ze krokovy motor prfeskoci kroky, coz zpusobi klapavy zvuk. Pokud k tomu dojde,
musite vratit vertikalni osu do vychozi polohy a postup opakovat.

Tloustka filmu

Polozka nabidky Udrzba> Servis> Tloustka filmu nastavuje tloustku filmu v vané. Tloustka
filmu v vané je obvykle 0,12 mm.

15:38:02
2018-01-17

Film Thickness

Set film thickness.

Kalibrace interniho radiometru vyzaduje externi referenéni radiometr citlivy na vinové délky
svétla v rozsahu 350 nm az 450 nm. Obrazek nize ukazuje systém 3D tiskarny a vyzkumny
radiometr International Light IL1700. Osoba provadéjici kalibraci by méla nosit ochranné bryle
proti UV zareni.
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Kalibrace radiometru

Kalibrace interniho radiometru MAX:

1. Prejdéte do nabidky Udrzba (Maintenance)> Servis (Service)> LED> Kalibrace
radiometru (Calibrate Radiometer). Na varovné obrazovce kliknéte na
,Pokracovat* (Continue).

16:03:20
2018-01-17

{ cCalibrate Radiometer

UV light will be shown.

Ensure UV Protective Eyewear is
worn and Build Tray is removed.

Continue

2. Drzte hlavu radiometru nad otvorem konstrukce tak, aby senzor byl v oblasti
konstrukce.
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4. Zadejte hodnotu namérenou externim radiometrem do menu a stisknéte ,DalSi*.

16:04:57

Calibrate Radiometer 2018.01.17

Set measured intensity

in mW/cm?.

5. Stisknéte ,Ano“ pro potvrzeni namérené intenzity.
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16:05:09

Calibrate Radiometer 2018.01.17

Confirm measured intensity

of 13.90 mW/cm??

6. Interni radiometr se automaticky normalizuje, aby se zlepSila odezva radiometru v
celé oblasti obrazu, a to osvétlenim riznych oblasti a méfenim zmén v odectech
radiometru. Tento proces trva méné nez 8 sekund.

15:16:36

Calibrate Radiometer 2018.04.13

Normalizing radiometer, please
wait...

Normalizovat radiometr

Menu Normalizovat radiometr je pFistupné v &asti Udrzba (> ) Sluzba (> ) Normalizovat
radiometr (Normalize Radiometer) a slouzi ke konfiguraci normalizace radiometru.

15:25:27

{ Normalize Radiometer st

Enabled:

Normalize

Pfepina¢ Enabled (Povolené) urCuje, zda se maji pouzit dfive zaznamenané hodnoty
normalizace ke zlepSeni odezvy radiometru v celé oblasti obrazu. Tuto volbu neni nutné
ménit. Funkce se automaticky aktivuje po provedeni normalizace radiometru, a to bud
automaticky po dokonceni kalibrace radiometru, nebo ru¢né kliknutim na tlaCitko Normalize
(Normalizovat).

Provedeni normalizace radiometru:
1. Stisknéte tlacitko Normalizovat

2. Uijistéte se, ze mate nasazeny ochranné bryle proti UV zafeni a Ze je odstranéna stavéci
podlozka.
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18:31:10
2018-01-18

{ Normalize Radiometer

UV light will be shown.
Ensure UV Protective Eyewear is
worn and Build Tray is removed.

Continue

Stisknéte tlacitko ,,Continue® (PokraCovat).

3. Interni radiometr se automaticky normalizuje, aby se zlepSila odezva radiometru v
celé oblasti obrazu, a to osvétlenim riznych oblasti a méfenim zmén v odectech
radiometru. Tento proces trva meéné nez 8 sekund.

18:32:13

< Normalize Radiometer e

Normalizing radiometer, please
wait...

Kalibrace polohovych snimacu

MAX pouziva ke méreni tlaku Ctyfi polohové snimace. Ty jsou kalibrovany ve vyrobé a nemélo
by byt nutné je znovu kalibrovat, pokud nebyl polohovy snimacC vyménén.

1. Prejdéte do polozky nabidky Udrzba> Servis> Polohové snimade> Kalibrace
polohovych snimacu

14:17:18

{ Calibrate P...on Encoders gl

Ensure build platform, build tray

and basin are removed before
continuing.

Continue

2. Odstrante stavéci platformu a stavéci podnos.
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4. Odstrante vanicku tak, ze ji zvednete obéma rukama za drzadla a odlozte ji stranou.
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5. Stisknéte ,Pokracovat".

6. Zadejte hmotnost kalibraCniho objektu v kg a stisknéte ,DalSi“.
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{ calibrate P...on Encoders

Calibration weight (kg):

0.522|

7. Umistéte kalibracni zavazi na pfedni levy polohovy snimac (kalibracni zavazi by se
mélo dotykat pouze polohového snimace a Zadné jiné Casti stroje). Na displeji se pro
kazdy polohovy snimac zobrazi ¢tvercovy indikator. Indikator pro aktualni polohovy
snimac bude blikat bilou barvou.

18:10:19

{ cCalibrate P...on Encoders =]

Place 0.522 kg onto front left
position encoder.

0.052 mV/V

Continue

Jakmile je kalibra¢ni zavazi umisténo na snimac polohy, indikator by se mél zménit na
trvale zeleny.

8:08:55

{ cCalibrate P...on Encoders N

Place 0.522 kg onto front left
position encoder.

0.079 mV/V

Continue
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Pokud se hodnota mV/V dostate¢né nezvysila, bude indikator blikat bilou barvou a
stisknutim tlacitka PokraCovat se indikator zmeéni na ¢ervenou barvu, coz znamena, ze
kalibrace polohového snimace selhala. Stisknéte tlacitko Pokracovat.

18:16:15
2019-01-25

{ Calibrate P...on Encoders

Place 0.522 kg onto front right
position encoder.

. 0.051 mV/V

Continue

8. Umistéte kalibrani zavazi na pfedni pravy polohovy kodér (kalibracni zavazi by se
mélo dotykat pouze polohového kodéru a zadné jiné Casti stroje).

18:13:07

{ Calibrate P...on Encoders repbed

Place 0.522 kg onto front right
position encoder.

0.052 mV/V

Continue

Jakmile je kalibracni zavazi umisténo na snimac polohy, indikator by mél prejit do
trvale zeleného stavu.
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{ calibrate P...on Encoders

Place 0.522 kg onto front right
position encoder.

|:| 0.079 mV/V

Continue

Pokud se hodnota mV/V nezvysila dostate¢né, bude indikator blikat bilou barvou a
stisknutim tlacgitka PokraCovat se indikator zméni na ¢ervenou barvu, coz znamena, ze
kalibrace snimace polohy selhala. Stisknéte tlaCitko PokraCovat.

9. Umistéte kalibraéni zavazi na zadni pravy snimac polohy (kalibraéni zavazi by se
mélo dotykat pouze snimace polohy a Zadné jiné €asti stroje).

18:13:43

{ Calibrate P...on Encoders =

_l Place 0.522 kg onto back right
position encoder.

0.051 mV/V

Continue

Jakmile je kalibraCni zavazi umisténo na snimac polohy, indikator by mél svitit zelené.
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18:14:13
2019-01-25

{ calibrate P...on Encoders

|:| Place 0.522 kg onto back right
position encoder.

0.079 mV/V

Continue

Pokud se hodnota mV/V dostate¢né nezvysila, bude indikator blikat bilou barvou a
stisknutim tlacgitka PokraCovat se indikator zméni na ¢ervenou barvu, coz znamena, ze
kalibrace polohového snimace selhala. Stisknéte tlagitko Pokracovat.

10. Umistéte kalibraéni zavazi na zadni levy polohovy senzor (kalibraéni zavazi by se
mélo dotykat pouze polohového senzoru a Zadné jiné Casti stroje).

18:15:01

{ Calibrate P...on Encoders el

Place 0.522 kg onto back left
position encoder.

0.051 mV/V

Continue

Jakmile je kalibraCni zavazi umisténo na snimac polohy, indikator by mél prejit do
trvale zeleného stavu.
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{ calibrate P...on Encoders

|:| Place 0.522 kg onto back left
position encoder.

0.079 mV/V

Continue

Pokud se hodnota mV/V nezvysila dostate¢né, bude indikator blikat bilou barvou a po
stisknuti tlacditka Pokracovat se zméni na trvale ¢ervenou barvu, coz znamena, ze
kalibrace snimace polohy selhala. Stisknéte tlaCitko PokraCovat.

11. Odstrante kalibraéni zavazi. Ujistéte se, Ze silikonova hadicka pfiléha rovné k horni desce.

VTR

s s 3
) : # (A 9
g e 7R,
-’

s
e ’*—.‘—-A

12.Pokud byly vSechny snimace polohy uspésné kalibrovany, vSechny indikatory budou
zelené a muzete pokraCovat v pfipevnéni vany a utazeni 4 ¢ernych Sroubu, které
vanu drzi na misté. Nevkladejte montazni podnos. Stisknéte ,Dokoncit".

18:17:20

{ Calibrate P...on Encoders T

Reattach basin and tighten

screws. Do not insert build tray.

Finish

Pokud kalibrace jednoho nebo vice snimacu polohy selhala, obrazovka bude blikat
Cervené a indikatory pro neuspésné snimace polohy budou ¢ervené:
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18:16:46
2019-01-25

{ calibrate P...on Encoders

Calibration failed.

Continue

Stisknéte tlaCitko Zpét, abyste se vratili na pfedchozi obrazovku, nebo stisknéte Sipku
zpét, abyste se vratili do nabidky. Muzete stisknout tlacitko Pokracovat, ale pfistroj
nebude fungovat spravné. Po stisknuti tlaCitka PokraCovat znovu pfipevnéte vani¢ku a
utahnéte 4 Cerné Srouby, které vanicku drzi na misté. Nevkladejte zasobnik. Stisknéte
tlaCitko ,Dokoncit".

18:16:56

{ Calibrate P...on Encoders el

Reattach basin and tighten
screws. Do not insert build tray.

Finish

Kalibrace vychyleni

MAX pouziva ¢tyfi polohové snimace k méreni vychyleni sklenéného okénka. Vychyleni se
kalibruje nasledovné:

1. Prejdéte do polozky nabidky Udrzba> Servis> Polohové snimacde>
Kalibrace pruhybu.

- . 16:15:14
{ Calibrate Deflection il

Ensure build platform is clean

and build tray is removed
before continuing.

Continue

2. Nainstalujte do stroje Cistou stavéci platformu.

3. Vyjméte nadrz na pryskyfici ze stroje.
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4. Umistéte kopulovitou matici naplocho do stfedu sklenéného okénka. Zafezy kolem
sklenéného okénka by mély byt vyrovnany se stfedem kopulovité matice. Vhodnou
kopulovitou matici Ize ziskat od spoleCnosti Asiga.

5. Stisknéte tlacitko ,Pokracovat".

Stavebni platforma se spusti doli smérem k kupolové matici a dotkne se ji, pficemz
zaznamena vychyleni.

16:16:03

{ cCalibrate Deflection e

Calibrating deflection, please

wait...

Cancel

6. Proces Ize kdykoli zrusit stisknutim tlacitka ,Zrusit®.
7. Proces se po dokonc¢eni automaticky ukonci.

8. Pred tiskem nezapomernte vygcistit sklo, pokud na ném zlstaly otisky prstd nebo Smouhy.

Detekce nulové polohy

Detekce nulové polohy se pouziva k detekci vysky, ve které se platforma dotyka skla.
Obvykle se spousti jako soucast udrzby> Zero Position, ale Ize ji spustit i ru¢né.

1. >Prejdéte do nabidky Udrzba (> ) — Servis (Service) — Nastaveni nulové polohy (> ) — Kodéry
polohy (Position Encoders) — Detekce nul

2. Ujistéte se, ze platforma je Cista a Ze je vyjmuta stavéci podlozka.
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{ Detect Zero Position

Ensure build platform is clean

and build tray is removed
before continuing.

Continue

Stisknéte tlacitko ,Pokracovat®.

3. Nastavte tloustku kalibraéni desky. Kalibra¢ni deska je vlozka umisténa pod
platformou pro tisk, ktera se v pfipadé potfeby pouziva a jejiz tloustka se odecte v
softwaru tiskarny. Obvykle neni kalibraéni deska potifebna, takze Ize vybrat hodnotu
0,00 mm.

17:43:14
2018-04-13

{ Detect Zero Position

Set calibration plate
thickness.

Stisknéte ,Dalsi“.

4. Zpétna vazba z polohovych snimacu se pouziva k automatické detekci nulové
polohy stavebni platformy.

17:43:50

{ Detect Zero Position e

Detecting zero position, please
wait...

Cancel

5. Po dokondeni procesu se vrati zpét do nabidky Udrzba> Servis> Polohové
snimace.
Kalibrace projektoru

Nabidka Kalibrace projektoru se nékdy pouziva pfi vymené projektoru k nacteni kalibraCnich
dat z projektoru do systému. Pfistup k ni ziskate v nabidce Udrzba
> Service> Projector Calibration.
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Pfi vstupu do nabidky Kalibrace projektoru se zobrazi nasledujici varovani:

17:46:52
2018-04-13

{ Projector Calibration

Changing projector calibration
requires recalibrating
radiometer.

Continue

To znamena, Ze po nacteni kalibrace nebo vymazani kalibrace budete muset znovu kalibrovat
interni radiometr — viz Kalibrace radiometru v KAPITOLE 8. Stisknéte tlaCitko ,Pokracovat® pro
pokraCovani.

08:01:19

{ Projector Calibration s

Calibrated: Yes

,Nacist kalibraci“ nacte kalibraci z nahradniho projektoru do vaseho systému. Tato funkce
bude aktivni pouze v pfipadé, zZe jsou k dispozici kalibra¢ni data, ktera Ize naCist z projektoru.

,Vymazat kalibraci“ vymaze kalibraci projektoru z vaseho systému. Tato funkce bude aktivni
pouze v pfipadé, Ze byla do systému nactena kalibraCni data projektoru a také v pfipade, ze
jsou kalibracni data k dispozici pro nacteni z projektoru. Tim se zajisti, ze po vymazani
kalibrace ze systému bude vzdy mozné systém obnovit do kalibrovaného stavu.

Posledni poloZka udava, zda byla do systému nactena kalibrovana data projektoru.

Dotykova obrazovka

Menu Dotykovéa obrazovka slouzi ke kalibraci dotykové obrazovky. Otevfe se v &asti Udrzba> Servis>
Dotykova obrazovka.

Vychozi kalibrace dotykové obrazovky je dostacujici a aktualizace kalibrace neni v sou¢asné
dobé vibec nutna. Nespravna kalibrace dotykové obrazovky muze mit za nasledek
nemoznost pouziti dotykové obrazovky a systém bude pouZitelny pouze prostfednictvim
karty Pfedni panel webového rozhrani.

Pred pokracovanim se ujistéte, ze mate pristup k webovému rozhrani pro pripad, ze by
se dotykova obrazovka po nespravné kalibraci stala nepouzitelnou.
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18:15:22
{ Touch Screen 2018.04.13

Calibrate

Kalibrace dotykové obrazovky:

1. Ujistéte se, ze mate rezistivni stylus pro dotykovou obrazovku.

2. Stisknéte tlacitko ,Kalibrovat".

{ Calibrate

Incorrect calibration can result
in @ non-working system.

Continue

3. Stisknéte ,Pokracovat” a postupuijte podle pokynl na obrazovce pomoci stylusu a

dotknéte se obrazovky na pozadovanych mistech. Dbejte na to, abyste omylem
netukli dvakrat na stejné misto.

4. Pokud jste si jisti, Ze jste kalibraci provedli spravné, stisknéte ,Ano“, jinak stisknéte
,Ne“ pro zruseni.

Confirm new touch screen
calibration?

Po stisknuti tlaCitka ,Ano“ se systém restartuje a nova kalibrace dotykové obrazovky se
aktivuje.

Chcete-li resetovat kalibraci dotykové obrazovky:

1. Stisknéte ,Resetovat kalibraci*.
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:41:56

{ Reset Calibration g

2018-04-13

Incorrect calibration can result
in @ non-working system.

Continue

2. Stisknéte ,Ano“ pro pokra¢ovani nebo ,Ne* pro zruseni.

Confirm new touch screen
calibration?

Po stisknuti tlaCitka ,Ano“ se systém restartuje a nova kalibrace dotykové obrazovky se
aktivuje.
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